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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7530/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

BENOX B. Kaszubowski Sp. J.
ul. Asnyka 2, 84-217 Kamien

stwierdza sie przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Tworzywowo-metalowe taczniki
rozporowe SM

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
28 grudnia 2021 r.

Zatagcznik:
Postanowienia ogolne i techniczne drjnz. Marcin M. Kruk

Warszawa, 28 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7530/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7530/2007.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7530/2016 zawiera 19 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg tworzywowo-metalowe {gczniki SM, produkowane
przez firme BENOX B. Kaszubowski Sp. J., ul. Asnyka 2, 84-217 Kamien.

taczniki objete Aprobata skiadajg sie z tworzywowej tulei z poliamidu (PA) lub polipropylenu
(PP) oraz elementu rozporowego w postaci stalowego trzpienia z tbem stozkowym. Tworzywowa
tuleja jest rozprezana na skutek wbijania stalowego elementu rozporowego, ktory dociska tuleje do
scianki otworu wywierconego w poditozu. Tuleja tworzywowa fgcznikow SM moze posiadac kotnierz
stozkowy lub grzybkowy.

Stalowe elementy rozporowe tgcznikéw sg wykonywane ze zwyklej stali weglowej i pokrywane
elektrolityczng powiokg cynkowa, o grubosci nie mniejszej niz 5 ym.

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe SM oraz ich podstawowe wymiary przedstawiono
narys. 1iw tablicy 1.

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe wyrobdw objetych Aprobatg podanc w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe SM sg przeznaczone do wykonywania
niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych,
w podtozach z:

— zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wg normy

PN-EN 206:2014,

— cegiet ceramicznych peinych, o nominalnej wytrzymatosci na éciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm?

(klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— cegiel ceramicznych z otworami, o nominalnej wytrzymatosci na Sciskanie nie mnigjszej niz

15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie

mnigjszej niz 12 mm.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
objete Aprobata, powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN SO 9223:2012
i PN-EN ISO 2081:2011.

tgczniki objete niniejszg Aprobatg powinny by¢ stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zakiada sie, ze w przypadku znacznego poluzowania lub
zniszczenia jednego z fgcznikdw, obcigzenia moga by¢ przeniesione na faczniki sgsiednie nie
powodujgc przy tym istotnych zmian w wymaganiach, jakie stawia sie zamocowaniu w stanach
granicznych nosnosci i uzytkowania.
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow przedstawiono w tablicach 2 + 5, a parametry
montazowe w tablicach 6i 7.

Otwor w podiozu nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza za pomoca wiertarki.
Rozprezenia tacznikow objetych Aprobatg dokonuje sie poprzez osadzenie tulei tworzywowej
w wywierconym w podtozu otworze, a nastepnie wbicie elementu rozporowego do tulei. Przy wbijaniu
element rozporowy rozpiera czes¢ rozporowg tulei, powodujac jej dociéniecie do pobocznicy otworu
w podiozu.

taczniki tworzywowo-metalowe SM powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej
Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkéw wykonywania zamocowan

z zastosowaniem ww. fgcznikow.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tgcznikéw objetych Aprobatg powinny by¢ wykonywane z polipropylenu (PP) o nazwie
handlowej Moplen EP300K lub poliamidu (PA) o nazwie handlowej Kiamid 6, charakteryzujacych sie
krzywymi roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC), zgodnymi ze wzorcami ustalonymi w procedurze
aprobacyjnej.

Elementy rozporowe tgcznikéw powinny by¢é wykonywane z ocynkowanej stali zwyklej,

weglowej, charakteryzujgcej sie wytrzymatoscig na rozcigganie R, nie nizszg niz 333 MPa.

3.2. Wyroby

3.21. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tgcznikéw powinny by¢ zgodne z rys. 1
i tablicg 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tulei tworzywowych. Powierzchnie tulei tworzywowych fgcznikow
powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, naderwan, wypukiosci lub wklesnie¢. Na powierzchni moga
wystepowa¢ pojedyncze wklgsniecia o powierzchni nie wigkszej niz 0,25 cm? i glebokosci nie wiekszej

niz 1 mm.

3.2.3. Wyglad zewnetrzny stalowych elementéw rozporowych. Wyglad zewnetrzny
stalowych elementow rozporowych tgcznikow powinien odpowiadaé wymaganiom normy
PN-EN 26157-1:1998. Na powierzchni wyrobéw mogg wystepowaé $lady chropowatosci po
narzedziach obrobczych lub uchwytach technologicznych.
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3.2.4. Nosnosci charakterystyczne. NoSnoéci charakterystyczne zamocowan {gcznikow nie

powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 8 + 11.

3.2.5. Grubos¢ powloki cynkowej na elementach stalowych. Elementy fgcznikow ze stali
zwyklej, weglowe]j powinny byé pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, speiniajgca
wymagania normy PN-EN 1SO 4042:2001 lub PN-EN 1SO 2081:2011.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki objete Aprobatg powinny byé dostarczane w kompletach, w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wlasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

—  nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

- wymiary tgcznika,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7530/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz.
2041, z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r.,, poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofgczania informacji okre$lajgcej zagrozenia dla zdrowia lub 2zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoline

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7530/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobdw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7530/2016 dokonuje Producent (lub jege upowazniony
przedstawiciel), majgcy siedzibe na terenie Polski, stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7530/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:

—  wstepnego badania typu,

—  zakladowej kontroli produkciji,

—  badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania podane
wp.54.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

-  certyfikacji zakiadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu tworzywowo-metalowych {gcznikéw rozporowych SM obejmuje:
- krzywa rdznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa tulei,
— nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow,

— grubos¢ powtoki cynkowej elementéw rozporowych.
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Badania, ktore w procedurze aprobacyjne] byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie materiatow,
2. Kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng |ITB
AT-15-7530/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w peini mozliwe do identyfikacji
i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiarow tgcznikow,
b) wygladu zewnetrznego,

c) grubosci powloki cynkowej stalowych elementow rozporowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byc¢ okreslona w dokumentac;ji
zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaitu i wymiaréow lacznikow. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw
tacznikow nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzgdéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie
odpowiedniej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego
tacznikdw nalezy wykonywac wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC). Sprawdzenie
krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw, z jakich sg wykonane tuleje tgcznikow,
nalezy wykonywa¢ wg normy PN-EN ISO 11357-1:2009.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowari tacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan facznikow nalezy przeprowadzaé zgodnie z Wytycznymi
do europejskich aprobat technicznych ETAG 020, na tacznikach osadzonych w podiozach wg p. 2.
Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Biad

pomiaru nie powinien przekraczac 3% w calym zakresie pomiarowym.

5.6.5. Sprawdzenie grubos$ci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powltoki cynkowej
nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7530/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7530/2007.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7530/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno§¢ tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych SM do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7530/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowiazujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna I[TB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzZniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tworzywowo-metalowych igcznikow
rozporowych SM od odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$¢ wyrobow oraz projektantéw obiektow
i wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych tgcznikow
rozporowych SM nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-7530/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7530/2016 jest wazna do 28 grudnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 306:2014 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury mieknienia metoda Vicata (VST)

PN-EN ISO 2081:2011 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki
cynkowe z obrobka dodatkowa na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powilok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci zigczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnosé atmosfer. Klasyfikacja,
okre$lanie i ocena

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek produktu
do prébek

Raporty z badari i oceny

1. Raport z badan nr LOW/164.1/2007. tgczniki tworzywowo-metalowe BENOX typu SM, Laboratorium
Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan, ul. St. Taczaka 12

2. Raport z badan nr LOWO02-1754/10/RO20WN. taczniki tworzywowo-metalowe BENOX
typu SM (badania okresowe), Laboratorium Okué¢ i Slusarki Budowlanej, ITB, Oddziat Wielkopolski,
Poznan, ul. Taczaka 12

3. Raport z badan nr LZK00-01754/16/RO7NZK. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe BENOX
typu SM, Laboratorium Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki (LZK), ITB Oddziat Slaski,
Katowice, al. Korfantego 191

4. Sprawozdanie z badan nr 525/2016, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikow,
ul. M. Skiodowskiej — Curie 55, 87-100 Torun, Oddziat Farb i Tworzyw, ul. Chorzowska 50A,
40-100 Gliwice

5. Sprawozdanie z badan nr 504/2016, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikéow,
ul. M. Sktodowskiej —Curie 55, 87-100 Torun, Oddziat Farb i Tworzyw, ul. Chorzowska 50A, 40-100
Gliwice
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Asortyment i wymiary tworzywowo-metalowych {acznikéw rozporowych SM

Tablica 1
Poz. Oznaczenie Rodzaj tulei Wymmiacy s
di Ik ds ls

1 2 3 4 5 6 7

1 SM5x30B 5402 30+05 | 33+0,15 >33
2 SM5x40 B . 5+02 40+05 | 33+0,15 >43
3 SM5x50 B ;L’gﬁeﬁ:‘n 5+02 5005 | 33+0,15 =53
4 SM6x40B SR 602 40+05 | 38+0,15 >43
5 SM6x60B 6+02 6005 | 38+0,15 >63
6 SM6x80B 602 8005 | 380,15 =83
7 SM 6 x 40 BG Tulejaz PA 6+02 41+05 | 38015 >43
8 SM 6 x 60 BG Z kolnierzem 6102 61+05 38+0,15 =63
9 SM 6 x 80 BG grybkowym 602 80+05 | 380,15 83
10 SM 6 x40 A Tuleja 6+02 40+05 | 38+0,15 >43
1 SM6x60 A . kofnf;fzem 6:02 | 60+05 | 38%0,15 >63
12 SM6x80A stozkowym 6+02 80+05 38+0,15 =83
13 SM 6 x 40 AG Tuleja 60,2 40+05 | 380,15 >43
14 SM6 x 60 AG ) kofnf;fzem 6£02 | 60405 | 38015 > 63
15 SM6x 80 AG grzybkowym 6+02 79+£05 38+015 =83
16 SM8x 60 A 8402 60+05 | 48015 =63
17 SM8x 80 A Tuleja 8+02 80+05 | 48015 283
18 SM8x 100 A 2PP 8+02 100£05 | 48+015 =103
19 SM8x 120 A z kotnierzem 8+02 120£05 | 48+015 >123
20 SM8x 140 A stozkowym 8+02 13705 | 48+015 > 143
21 SM8x 160 A 8+02 15705 | 48015 =163
22 SMB8x60B 80,2 8005 | 48+0,15 >63
23 SMB8x80B 802 8005 | 48x0,15 =83
24 SM8x 100 B Tuleja z PA 8+0,2 100+£05 | 48+015 =103
25 SM8x 1208 Zstg?(f@%m 8:02 | 120+05 | 48%015 =123
26 SM8x 140 B 8402 138£05 | 48015 =143
27 SM8x 160 B 802 15805 | 48015 =163
28 SM10x 80 A 10+05 8005 | 58+0,15 =83
29 SM 10x 100 A Tuleja 1005 98105 | 58015 >103
30 SM10x 120 A Zkofnf;fzem 10205 | 118205 | 58015 | =123
31 SM10x 140 A stotkewym 10+05 | 138+05 | 580,15 > 143
2 SM10x 160 A 10£05 | 156+05 | 58%0,15 > 163
33 SM10x 80 B 10+05 8005 | 58+0,15 >83
34 SM10x 100 B Tuleja z PA 10+05 9+05 | 58015 2103
35 SM10x120B Z kotnierzem 10+05 118+£0,5 581015 =123
36 SM10x 140 B stozkowym 10+0,5 139+05 | 580,15 =143
37 SM10x 160 B 10+05 | 15605 | 58+015 > 163
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

SM z tuleja z poliamidu (PA) na wyrywanie z podiozy petnych i $cinanie

Tablica 2

Oznaczenie

Poz. tacznika

Efektywna

Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie
z podioza i $cinanie, kN

glebokosé
zakotwienia hes,

Rodzaj podioza

mm

cegla peina
1)
beton zwykily ceramiczna 2

1 2

3

4 5

SM5x308B
1 SM5x408B
SM5x508B

20

0,16 0,16

SM6x40B
SM6x60B
SM6x80B
SM6 x 40 BG
SM 6 x 60 BG
SM6 x 80 BG

30

0,16 0,16

SM8x60B
SM8x80B
SM8x100B
SM8x120B
SM8x140B
SM8x 160 B

40

0.41 0,60

SM10x80B
SM10x100B
& SM10x120B
SM10x140B
SM10x160B

40

0,50 1,20

" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
3 cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

Nosnosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych
SM z tuleja z poliamidu (PA) na wyrywanie z podtozy
z pustymi przestrzeniami i $cinanie

Tablica 3

Oznaczenie

Poz. facznika

Efektywna glebokosé
zakotwienia her,
mm

Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie
z podioza i $cinanie, kN

cegta ceramiczna z otworami !

1 2

3

4

SM5x30B
1 SM5x40B
SM5x50B

20

0,20

SMBx40B
SMEx60B
SM6x80B
SM6 x40 BG
SM 6 x 60 BG
SM 6 x 80 BG

25

0,20

SM8x 60 B
SME8x80B
SM8x100B
SM8x120B
SM8x 1408
SM8x 1608

30

0,36

SM10x808
SM10x100B
4 SM10x120B
SM10x 140 B
SM10x 160 B

40

0,36

mnigjszej niz 12 mm

"} cegta ceramiczna z otworami klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

SM z tuleja z polipropylenu (PP) na wyrywanie

z podiozy peinych i Scinanie

Tablica 4

Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie
Efektywna z podioza i $cinanie, kN
Poz Oznaczenie glebokosé Rodzaj podioza
: lacznika zakotwienia her,
mm 1 cegla pelna
beton zwykdy'! ceramiczna 2
1 2 3 4 5
SM6x40A
SM6x60A
SM6x80A
1 SM6 x40 AG 30 0,05 0,12
SM6 x 60 AG
SM 6 x 80 AG
SM8x60A
SM8x80A
2 s 40 0,16 024
SM8x 140 A
SM8x 160 A
SM10x 80 A
SM 10 x 100 A
3 SM10x120 A 40 0,50 0,60
SM 10 x 140 A
SM 10 x 160 A
) beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
3 cegla ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

Nosnosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

SM z tuleja polipropylenu (PP) na wyrywanie
z podiozy z pustymi przestrzeniami i $cinanie

Tablica 5

Poz.

Oznaczenie
tacznika

Efektywna
gtebokosé
zakotwienia hes,
mm

Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie
z podioza i $cinanie, kN

cegta ceramiczna z otworami !

2

3

4

SM6 x40 A
SM 6 x 60 A
SM6Ex80A
SM6 x 40 AG
SM 6 x 60 AG
SM6x 80 AG

25

0,12

SM 8 x 60 A
SM8x80A
SM8x 100 A
SM8x 120 A
SM8x 140 A
SM8x 160 A

30

0,20

SM 10 x 80 A
SM 10 x 100 A
SM10x 120 A
SM10x 140 A
SM10x 160 A

40

0,24

"} cegla ceramiczna z otworami klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci cianki nie
mniejszej niz 12 mm
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Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych SM
w przypadku osadzenia w podiozach peitnych
Tablica 6
Npminglna Minimalrjg F.fektywrja' Rosata Minimﬁi,na Minimaln'a
Por | Canscmio ks | WS | SAGKE | SRS | yamkows, | Sgedncod | ook
mm mm her, mm mm mm

1 2 3 4 5 6 7 8

1 SM5x308B 5 30 20

2 SM5x408B 5 30 20

3 SM5x508B 5 30 20

4 SM6x408B 6 40 30

5 SM6x60B 6 40 30

6 SM6x808B 6 40 30

7 SM 6 x 40 BG 6 40 30

8 SM 6 x 60 BG 6 40 30

9 SM 6 x 80 BG 6 40 30

10 SM6x40A 6 40 30

" SMBx60A 6 40 30

12 SM6x80A 6 40 30

13 SM 6 x 40 AG 6 40 30

14 SM 6 x 60 AG 6 40 30

15 SM 6 x 80 AG 6 40 30

16 SM8x60A 8 50 40

17 SM8x80A 8 50 40

18 SM8x 100 A 8 50 40 2 hefl

19 SM8x120 A 8 50 40 iub 2% her 80

20 SM8x140A 8 50 40 3% her?

21 SM 8 x 160 A 8 50 40

22 SM8x60B 8 50 40

23 SM8x80B 8 50 40

24 SM8x100B 8 50 40

25 SM8x120B 8 50 40

26 SM8x140B 8 50 40

27 SM8x160B 8 50 40

28 SM10x 80 A 10 50 40

29 SM10x100A 10 50 40

30 SM10x120 A 10 50 40

3 SM10x 140 A 10 50 40

32 SM10x 160 A 10 50 40

33 SM10x80B 10 50 40

34 SM10x100B 10 50 40

35 SM10x120B 10 50 40

36 SM10x140B 10 50 40

37 SM10x160B 10 50 40

W w przypadku podioza z betonu zwyklego klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
% w przypadku podioza z cegly ceramicznej pelnej klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015




=R

AT-15-7530/2016 17119
Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych SM
w przypadku osadzenia w podiozach z pustymi przestrzeniami
Tablica 7
Npmin§lna Minimalr]a Efektywrjg —— Minimgl’na Minima!r!a
Poz. | Omnaczeniolacanka | e e | Shohe | ikotwioma | ecmows, | SR odtah
mm mm het, mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8
1 SM5x30B 5 30 20
2 SM5x40B 5 30 20
3 SM5x50B 5 30 20
4 SM6x40B 6 35 25
5 SM6x60B 6 35 25
6 SM6Ex80B 6 35 25
7 SM 6 x 40 BG 6 35 25
8 SM 6 x 60 BG 6 35 25
9 SM 6 x 80 BG 6 35 25
10 SM6 x40 A 6 35 25
11 SM 6 x 60 A 6 35 25
12 SM6x80A 6 35 25
13 SM 6 x 40 AG 6 35 25
14 SM 6 x 60 AG 6 35 25
15 SM 6 x 80 AG 6 35 25
16 SM8x60A 8 40 30
17 SM8x80A 8 40 30
18 SM8x 100 A 8 40 30
19 SMB8x120 A 8 40 30 3 X hef 2 % hef 80
20 SM8x 140 A 8 40 30
21 SM 8 x 160 A 8 40 30
22 SM8x608B 8 40 30
23 SM8x80B 8 40 30
24 SM8x100B 8 40 30
25 SM8x120B 8 40 30
26 SM8x140B 8 40 30
27 SM8x 160 B 8 40 30
28 SM 10 x 80 A 10 50 40
29 SM10x 100 A 10 50 40
30 SM10x120 A 10 50 40
31 SM10x 140 A 10 50 40
32 SM10x 160 A 10 50 40
33 SM10x80B 10 50 40
34 SM10x 1008 10 50 40
35 SM10x120B 10 50 40
36 SM10x 140 B 10 50 40
37 SM10x 160 B 10 50 40
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No$nosci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych
SM z tuleja z poliamidu (PA) na wyrywanie z podlozy peinych i §cinanie

Tablica 8
Nosnosc¢ charakterystyczna na wyrywanie
Oznaczenie :lf:bl Kotykuou 22 z podioza i $cinanie, kN
Poz, facznika zakotwienia he, Rodzaj odloz:eg'a peia
1)
o heton zwykly ceramiczna ?
1 2 3 4 5
SM5x30B
1 SM5x40B 20 03 04
SM5x508B
SM6x40B
SM6x60B
SM6x80B
2 SM 6 x 40 BG o 93 i
SM 6 x 60 BG
SM 6 x 80 BG
SM8x60B
SM8x80B
3 il 40 0,75 15
SM8x140B
SM8x160B
SM10x80B
SM10x100B
4 SM10x120B 40 09 30
SM10x 140 B
SM10x160B
") beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
% cegla ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

No$nos$ci charakterystyczne zamocowar tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych
SM z tulejg z poliamidu (PA) na wyrywanie z podiozy

z pustymi przestrzeniami i $cinanie

Tablica 9

Poz.

Oznaczenie
facznika

Efektywna glebokosé
zakotwienia her,
mm

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie
z podtoza i $cinanie, kN

cegla ceramiczna z otworami !

2

3

4

SM5x30B
SM5x40B
SM5x50B

20

05

SM6x40B
SM6x60B
SM6x80B
SM 6 x 40 BG
SM 6 x 60 BG
SM6 x 80 BG

25

0,5

SM8x60B
SM8x808B
SM8x100B
SM8x120B
SM8x140B
SM8x160B

30

09

SM10x80B
SM10x100B
SM10x120B
SM10x 140 B
SM10x160B

40

09

" cegta ceramiczna z otworami
mniejszej niz 12 mm

klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie
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Nosnosci charakterystyczne zamocowari tworzywowo-metalowych facznikow rozporowych
SM z tuleja z polipropylenu (PP) na wyrywanie
z podtozy pelnych i Scinanie

Tablica 10
No$nosé charakterystyczna na wyrywanie
Efektywna z podioza i $cinanie, kN
Poz Oznaczenie glebokosc Rodzaj podioza
’ facznika zakotwienia hef,
mm 1) cegta petna
hetan zwykly ceramiczna 2
1 2 3 4 5
SM6x40A
SM6x60A
SM6x80A
1 SM 6 x 40 AG 30 0.1 03
SM 6 x 60 AG
SM 6 x 80 AG
SM8x60A
SM8x80A
SM8x 100 A
. SM 8 x 120 A o O i
SM8x 140 A
SM 8 x 160 A
SM10x 80 A
SM10x 100 A
3 SM10x 120 A 40 09 1,5
SM 10 x 140 A
SM10x 160 A
"} beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
% cegta ceramiczna pelna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych

SM z tuleja z polipropylenu (PP) na wyrywanie
z podiozy z pustymi przestrzeniami i Scinanie

Tablica 11

Poz.

Oznaczenie
facznika

Efektywna
glebokosé
zakotwienia hef,
mm

Nosnoéc charakterystyczna na
wyrywanie z podioza i $cinanie, kN

cegta ceramiczna z otworami "

2

3

4

SM6 x40 A
SM6x60A
SM6x 80 A
SM 6 x 40 AG
SM6x 60 AG
SM 6 x 80 AG

25

03

SM8x 60 A
SM8x80A
SM 8 x 100 A
SM8x120 A
SM 8 x 140 A
SM 8 x 160 A

30

05

SM 10 x 80 A
SM10x 100 A
SM10x120 A
SM10x 140 A
SM 10 x 160 A

40

0,6

") cegla ceramiczna z otworami klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie
mniejszej niz 12 mm
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